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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (ENISO 10042:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifsen und verwandte Ver-
fahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-19 AA ,Schweiflen von
Aluminium und anderen Leichtmetallen (DVSAGW 6)“ im DIN-Normenausschuss Schweiféen und ver-
wandte Verfahren (NAS).

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Dokumenten wird im Folgenden auf die
entsprechenden Deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 2553 siehe DIN EN ISO 2553
ISO 6520-1 siehe DIN EN ISO 6520-1
ISO 13919-2  siehe DIN EN ISO 13919-2
[SO 17635 siehe DIN EN ISO 17635

Anderungen

Gegeniiber DIN EN IS0 10042:2006-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)

<)
d)
e)
f)
g)

h)

D)

m)

Ordnungsnummern aus ISO 4063 in Anwendungsbereich geloscht;

Tabelle 1, 1.3: Ordnungsnummer nach ISO 6520-1 gedndert von , 2012 - gleichméafRig verteilte Porositat*
zu 2018 - Oberflachenporositat®;

Tabelle 1, 1.8: neues Bild eingefiigt und Anderungen an Bewertungsgruppen B und C vorgenommen;
Tabelle 1, 1.9: Anderung an Bewertungsgruppe C vorgenommen;

Tabelle 1, 1.14: zusatzliches Bild eingefiigt;

Tabelle 1, 1.15: Anderung an Bewertungsgruppe D vorgenommen;

Tabelle 1, 1.18: altes Bild geloscht und neues Bild eingefiigt, Verweisung auf 6520-1-5013 ,Wurzel-
kerbe“ geldscht;

Tabelle 1, 1.19 bis 1.21: Unregelmafigkeiten mit Werten aus ISO 5817 hinzugefiigt: Ansatzfehler, Ziind-
stelle, Spritzer;

Tabelle 1, 2.2: Anderungen an Bewertungsgruppen B und C vorgenommen;
Tabelle 1, 2.10: Anderungen an Bewertungsgruppen C und D vorgenommen;

Tabelle 1, 2.11: altes Bild gel6scht und neue Bilder eingefiigt, Anforderungen fiir ,,Stumpfstofd (durch-
geschweifdt)“ aktualisiert;

Tabelle 1, 2.12: neues Bild mit neuen Anforderungen eingefiigt, Anderungen an Bewertungsgruppen C
und D vorgenommen;

Norm redaktionell iiberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 8570-4: 1976-02

DIN 8563-30: 1985-10

DIN EN 30042: 1994-08
DIN EN ISO 10042: 2006-02
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 2553, Schweifsen und verwandte Prozesse — Symbolische Darstellung in Zeichnungen — Schweifs-
verbindungen

DIN EN ISO 6520-1, Schweifsen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen UnregelmdfSigkeiten
an metallischen Werkstoffen — Teil 1: Schmelzschweifsen

DIN EN ISO 13919-2, Schweifden — Elektronenstrahl- und Laserstrahl-SchweifSverbindungen — Richtlinie fiir
Bewertungsgruppen fiir UnregelmdfSigkeiten — Teil 2: Aluminium und seine schweif3geeigneten Legierungen

DIN EN ISO 17635; Zerstorungsfreie Priifung von SchweifSverbindungen — Allgemeine Regeln fiir metallische
Werkstoffe



